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Pistolet automatique pour projeter un produit de revetement sur des objets. 

^t) Ce pistolet comprend un corps (1) muni d*une buse de 
pF6jection (13) rell^ ^ un raccord filets (15) par un pas- 
sage (18), dans lequei se trouve une valve (8, 9) comman- 
d^e par un piston (24), lequei est mont^ coulissant dans 
une chambre (23, 34) form^e dans Ie corps et reii6e par un 
passage (33) ^ un raccord filets (29) pour un tuyau (31) 
d'amen^e d'air comprim^. Le corps (1) est assemble et fix^ 
de fagon detachable ^ une embase de support (2). Le 
corps et Tembase ont, h i'dtat assemble, des surfaces d'as- 
semblage (la, 2a) qui sent press^ I'une contre Pautre; 
les raccords fiiet^s (15 et 29) sont portds par I'embase (2) 
et les passages (18 et 33) sont formes en partie (18a, 33a] 
dans le corps (1) et en partie (18b, 33b) dans I'embase (2); 
les parties respectives des passages se raccordent de fa- 
9on 4tandie au niveau des surfaces (la, 2a). 
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La pr^sente invention concerne un pistolet 
autainatiQue pour projeter un produit de revStement sur 
des objets, du type conrprenant un carps, au inoins un 
premier et un second raccord filet6 pour le raccordement 

5 du pistolet respect i veins nt k un tuyau d' amenee du 
produit de rev^tement a projeter et i un premier tuyau 
d* amenee d'air comprim^, une buse de projection pour le 
produit de rev^tement, qui est mont6e a une extremitfe 
avant dudit corps et qui est relive au premier raccord 

10 filets par un premier passage formfe dans le corps, une 
premiere valve i commands pneumatique disposes dans le 
premier passage pour commander I'^coulement dans celui- 
ci du produit de revetement k projeter, un piston qui 
commands 1* organs mobile de la premiere valve et qui est 

15 mont6 coulissant dans une chambre form^e dans le corps 
at relive au second raccord filet6 par un second passage 
farmj§ dans le corps, 

Les pistolets automatiques de ce type sont bien 
connus et sont couramment utilises dans des 

20 installations de peinture psir pulverisation d* une 
peinture liquids ou par poudrage. Les pistolets 
automatiques connus sont g^n^ralement pourvus d' au moins 
deux raccords filet6s, a savoir un premier raccord sur 
lequel se visse le tuyau d*amen6e du produit de 

25 revetement k projeter, par exemple de la peinture 
liquide, et un deuxi^me raccord sur lequel se visse le 
tuyau d' amenee de I'air comprim6 qui commande 
I'ouverture du pointeau de la valve k commande 
pneumatique qui commande elle-m6me l'6caulement de la 

30 peinture liquide vers la buse de projection. Les 
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plstolets sLutomatiques 6quip6s de deux raccords sont par \ 
exemple les pistolets dans lesquels la pulverisation de 
la peinture est effectu6e exclusivement par vote 
hydrostatique done sans air comprime, comme les : 
5 pistolets commercialises par la demanderesse sous la | 
marque "Airless" • Un ou deux autres raccords filet^s 
supplementaires, sur lesquels se visseut d' autres tuyaux 
d'amenee d'air comprime, sont habituellement prevus sur 
les pistolets automatiques avec lesquels la 

10 pulverisation de la peinture est obtenue par voie j 

I 

pneumatique ou encore par voie hydrostatique combinSe a I 
des jets d'air comprime servant au reglage de la forme 

j. 

et/ou des dimensions du jet de peinture pulv^risee^ i. 
comme par exemple dans les pistolets commercialises par 
15 la demanderesse sous la marque "Airmix". 

Quel que salt le type de pistolet connu, 
hydrostatique, pneumatique ou mlxte, les pieces d'usure 
sont essentiellement la buse, le pointeau d* ouverture et 
son joint d'etancheite : 

20 1& buse s'use parce qu'elle est soumise a ; 

f 

1" abrasion par la peinture liquids a pulveriser. ! 

i 

b) le pointeau s'use parce que c'est le seul organe 
mobile du pistolet et qu' il est lui aussi soumis a j 
!• abrasion par la peinture pulveriser. : 
25 c> le joint s'use par ce qu*il subit le frottement du ] 

aux mouvements d' ouverture et de f eraeture du pointeau 
mobile « 

Lorqu'une de ces pieces est usee, il faut arreter la j 
production pour proc6der A son remplacement, Ce 

30 rentplacement sur le site de production est deiicat et 
complique. II implique done un certain tenros 
d' immobilisation de 1* installation de peinture. C* est 
pourquoi, lorsqu'une des pieces susmentionnees est usee, 
on prefere generalement remplacer tout le pistolet par 

35 un autre pistolet, pret a servir, qui est neuf ou qui a 
ete repare en atelier, pour pouvoir imm6diatement 
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reprendre la production tandis que le pistoiet qui a ete 
d6mant6 et qui contient la piece us^e est repare en 
atelier, Cette solution implique nan seulement de 
d^monter de son support le pistoiet comportant la piece 
us6e et de remonter sur le support le pistoiet pret a 
servir, inais cela implique ^galement le demontage du 
tuyau d' amende de peinture et du ou des tuyaux d'amenee 
d'air comprime par rapport au pistoiet qui est enlev6, 
et leur remontage sur le pistoiet prfet h servir; Du 
paint de vue de la production* il en r^sulte egalement 
une perte de temps, qui est cependant nettement moindre 
que dans le cas oCi le remplacement de la pidce usee 
etait effectu6 sur le site de production. En outre, du 
fait qu' il y a lieu de d^monter les tuyaux d'amenee. en 
particulier le tuyau d'amenee de peinture, qui est 
souple, il en r^sulte le risque qu»une partie du tuyau 
se vide de son contenu, provoquant alors des salissures. 

La presente invention a done pour but de fournir un 
pistoiet autoina-tique du type sus-indiqu6, dont le 
remplacement par un autre pistoiet similaire peut §tre 
effectue plus facilement et plus rapidement qu'avec les 
pistolets automatiques connus, sans avoir h d6inonter les 
tuyaux d' amende de peinture et d'air camprim^ et avec 
beaucoup mains de risque de salissures, 

A cet effet, le pistoiet automat ique selan la 
pr6sente invention est caract6ris6 en ce qu'il comprend 
en outre une embase de support, laquelle le corps est 
assemble et fix6 de fat^on d6tachable, le corps et 
1' embase ayant des surfaces d' assemblage qui sent 
press6es I'une centre 1' autre lorsqu'ils soat assembles 
I'un ^ 1' autre, en ce que les premier et second raccords 
filet6s sont partes par 1' embase et en ce que les 
premier et second passages sont form6s en partie dans le 
corps et en partie dans 1* embase, les parties 
respect ives correspondantes des premier et second 
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passages se raccardazil: de fa^on Staziclie au niveau des 
surfaces assemblage* 

Dans ces conditionsi le carps du pistolet porte et 
cantient les prlnclpales pieces d'usures> qui 

5 n^cessitent une maintenance et ^ventuellement leur 
remplacement > et il peut §tre faci lament et rapidement 
remplac6 par un autre pistolet similaire, simplement en 
le d^tachant de I'embase de support » sans avoir a 
d6monter les tuyauK d' amende de peinture et d*air 

10 camprim3§ qui restent attaches ^ I'embase de support, 
cette derniSre restant elle*-mSme attacli^e au support de 
pistolet, fixe ou mobile^ qui est normalement pr6vu dans 
1* installation de peinture* 

D'autres caract§ristiques et avantages de la pr^sente 

15 invention ressortiront au cours de la description qui va 
suivre d' une forme d' execution de 1* invention, donn6e k 
titre d*exemple en reference aux dessins annexes sur 
lesquels : 

la figure 1 est un:e vue en partie en ^l^vation 
20 lat^rale et en partie en coupe longitudinale verticale 
d' un pistolet autoxoatique conf orme k la pr^sente 
invention. 

La figure 2 est une vue en coupe suivant la ligne 

II- II de la figure 1. 

25 La figure 3 est une vue en coupe suivant la ligne 

III- III de la figure 1. 

La figure 4a est une vue en coupe suivant la ligne 

IV- IV de la figure 1. 

La figure 4b est une vue en coupe similaire a la 
30 figure 4a, montrant une variante. 

La figure 5 est une vue de dessus du corps du 
pistolet automat ique, sane son embase de support. 

Le pistolet automat ique represent § dans les dessins 
est un pistolet du type dans lequel la pulverisation de 
35 la peinture est obtenue par voie iydrostatique et est 
combin^e des Jets d*air comprimid qui assistent la 
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pulverisation et permettent de r6gler la forme et/ou les 
dimensions du jet de peinture pulv6ris6e. Le processus 
de pulverisation et de rSglage du jet de peinture 
pulv6ris6e par les jets d'air compriiii6 est bien connu 
et, ne faisant par partie de 1' invention, il ne sera 
done pas d6crit en d6tail. 

Le pistolet comporte un carps 1 et une embase 2, qui 
ant tous les deux une forme parall616pip#dique et qui 
sont fix6s I'un a 1' autre de mani^re detachable' par 
exemple par quatre vis 3 (representees schematiquement 
par de simples traits mixtes) qui passent librement a 
travers des trous lisses 4 perces dans le corps 1 et 
sont vissees dans des trous taraud6s 3a de 1' embase 2. 
Cette derniere et le corps 1 sont mutuellement en 
15 contact par de larges surfaces rectangulaires planes la 
et 2a, qui sont intimsment press6es I'une centre i' autre 
par les vis 3 lorsqu'elles sont serr6es dans les trous 
taraudes 3a. 

A ses extremites avant et arriere le corps 1 est 

20 prolonge respect ivement par des protuberances 
cylindriques avant 5 et arriere 6, qui sont filetees 
exterieurement. Le corps 1 est traverse de part en part 
par un aiesage 7 qui s'etend depuls son extremity 
arriere jusqu'a. son extremite avant. Une valve pointeau 

25 est disposes dans l'al6sage 7. Le siege S de la valve 
est monte & 1 'extremite avant de 1 'aiesage 7 et le 
pointeau 9 de la valve s'etend axialement h. I'interieur 
de 1' aiesage 7 et est monte coulissant dans un guide H 
instalie dans ledit aiesage. Une tete de pulverisation 

30 12, de type connu, coii5>ortant en son centre une buse de 
pulverisation 13, est montee sur la protuberance filetee 
avant 5 du corps 1. Un joint annulaire d'etancheite 14 
est interpose entre la buse 13 et le siege de valve 6. 

L' embase 2 porte un premier raccord filete 15 (figure 

35 3) pour le raccordement du pistolet & I'une des 
extremites d'un tuyau d'amen6e de peinture 16, dont 
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!• autre extr6mit6 est raccard6e une source de peinture 
17 delivrant de la peinture sous pression <daiis la 
Biesure ou le tuyau 16 et la source 17 ne font pas partie 
de !• invention, ils sont seulement montr^s 

5 schematiquement dans la figure 3>. Le raccord 15 
communique avec l'al6sage 7 par un passage 18, dont une 
partie 18a est formee dans le corps 1 et dont 1* autre 
partie 18b est formee dans I'embase 2. Les deux parties 
18a et 18b du passage 18 se raccordent de maniere 

10 6tanclie au niveau des surfaces d' assemblage la et 2a du 
corps 1 et de I'embase 2, un joint torique d'6tanch6it6 
19 6tant pr6vu a la jonction des deux parties 18a et 
18b, La partie 18a du passage 18 dSbouclie dans l'al§sage 
7 dans une cbambre annulaire 20 form6e entre le si^ge de 

15 soupape 8 et le guide 11 du pointeau 9. ITn ensemble de 
Joints d'6tancli6it6 21 eaip^che que la peinture sous 
pression admise dans la chambre annulaire 20 puisse fuir 
vers I'arriere entre le pointeau 9 et le guide 11* Comme 
cela a 6t^ indique plus haut, le pointeau 9, la buse 13 

20 1' ensemble de joints 21 constituent les principales 

pieces d'usure du pistolet, 

Sur la protuberance filet6e arridre 6 du corps 1 est 
visse un capuchon 22 qui forme avec le corps 1 une 
chambre 23 dans laquelle peut coulisser un piston 24 

25 Cfigure 1). Une tige de piston 25, qui est solidaire du 
piston 24, est mont6e coulissante dans 1* extremity 
arriere de l'al6sage 7, Dans la tige de piston 25 et 
dans le piston 24 est farm6 un al^sage axial 26 dans 
lequel passe le pointeau 9, qui s'^tend vers I'arriere 

30 au-deia du piston 24 j usque dans la chambre 23 du 
capuchon 22, Pr^s de son extr^mit6 arriere le pointeau 9 
parte une tfite 27, qui est fix6e rigidement au pointeau 
9 et qui peut coulisser de fa9on 6tanclie dans une partie 
de diam6tre 61argi de I'al^sage 26, qui est form6e dans 

35 le piston 24* Un ressort b^licoidal 28 prend appui d* un 
cot6 sur la tSte 27 et de 1' autre c6t6 sur le capuchon 
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22 paur presser I'extrdmit^ avant du painteau 9 centre 
le si^ge de valve 8 et maintenir alnsi la valve ferni6e. 

L'ouverture de la valve pointaau 8, 9 peut Stre 
coininand6e pneuiDatiqueinent . A cet effet, I'embase 2 porta 
5 un autre raccord filet6 29 permsttant le raccordement du 
pistolet a I'une des 6xtr6niit6s d' un tuyau 31, dont 
1* autre extr6init6 est raccard6e a une source d' air 
campriiii6 32. Le raccord 29 communique par un passage 33 
avec un espace annulaire 34 form^ entre I'extr4mit6 
10 arri^re de la protuberance 6 et le piston 24. Comme 
montrS dans les figures 1 et 2, les parties 33a et 33b 
du passage 33, qui sont respect ivement form^es dans le 
carps 1 et dans I'embase 2, se raccordent de fag on 
6tanche au niveau des surfaces d' assemblage la et 2a, un 
joint torique d' 6tancheite 35 6tant pr^vu & cet endroit. 

Ainsi, lorsque la source d'air comprim^ 32 est 
activ6e ou lorsqu'une valve command^e Cnon montrfee) 
ins6r6e dans le tuyau 31 est ouverte, I'air camprim6 est 
admis dans la chambre 34 et repousse le piston 24 b. 
20 I'encontre de la farce antagoniste d' un ressort de 
rappel 36 dispose dans la chambre 23 entre le piston 24 
et le capuchon 22. En se d^plagant vers I'arriare Cvers 
le c6t6 droit de la figure 1) le piston 24 agit sur la 
tete 27 pour ^carter 1' extremity avant du pointaau 9 par 
25 rapport au si^ge de valve 8, livrant ainsi passage ^ la 
peinture sous pression vers la buse 13. 

Dans I'exemple de realisation repr6sent6, un si6ge 
annulaire 37 est forme dans l'al6sage 7 du corps 1 entre 
l'extr6mite arri^re du corps et le guide 11. Le siege 
30 annulaire 37 forme avec l«extr6mite libre de la tige de 
piston 25 une seconde valve & commande pneumatique Cla 
premiere valve k commande pneumatique 6tant formee par 
le siege 8, le pointeau 9 et le piston 24). Comme on va 
maintenant le voir, cette seconde valve 25, 37 permet de 
35 commander un ecoulement d'air comprime dans le corps du 
pistolet lorsque la tete de pulverisation 12 de celui-ci 
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camporte un ou plusieurs jeuK d' orifices pour la 
projection de jets d'air comprlme pernettant ou aidant 
la pulverisation de la peinture ou permettant de r^gler 
la forme ou les dimensions du jet de peinture pulv6ris6e 
coxDEie cela est bien connu. 

A cet effet, I'embase 2 ports un autre raccord filet 6 
38 Cfigure 1> permettant le raccordement du pistclet d. 
I'une des extr^mites d'un tuyau 39 dont 1' autre 
extremity est raccord6e k une source d'air comprisie 41. 
Le raccord 33 conmunique par un passage 42 avec une 
chambre annulaire 40 formse dans I'alesage 7, autcur de 
la tige de piston 25, en arri^re ou en amont du siege 
annulaire 37, Conune montrfe dans les figures 1 et 2, les 
parties 42a et 42b du passage 42, qui sont fcrmees 
respect ivement dans le corps 1 et dans I'embase 2, se 
raccordent de mani^re ^tanche au niveau des surfaces 
d' assemblage la et 2a, un joint torique d' 6tancii6ite 43 
6tant pr6vu fii cet endroit. La cbambre 44, qui est form^e 
dans l'al6sage 7, en aval du si^ge annulaire 37, sutre 
celui-ci et le guide 11, communique par un passage 45 
avec au moins un orifice, de preference deux orifices 46 
formes dans I'extr6mit6 avant du corps 1. Les orifices 
46 debouchent dans une chambre annulaire, qui est formee 
dans la tete de pulverisation 12 et qui communique elle- 
mSme de fatjon connue avec un premier jeu d' orifices ou 
ajutages d'air comprim^ formes de fa(;on connue dans la 
tSte de pulverisation 12, Commye montre dans les figures 
1 et 4a, le passage 45 est forme par un canal 
transversal vertical 45a, qui est perce dans le corps 1 
et qui intersecte l'al6sage 7 dans la region de la 
cbambre 44, et par deux canaux longitudinaux horizontaux 
45b, qui sont perces dans le corps 1 et qui relient le 
canal 45a aux deux orifices 46 • 

La chambre 44 communique egalemant, par un passage 47 
branche en derivation sur le passage 45, avec au moins 
un orifice, de preference deux orifices 48 form6s dans 
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I'extr6ittit6 avant du corps 1* Les deux orifices 48 
d6bouclieiit dans une autre chambre annulaire, qui est 
farxn6e dans la tSte de pulverisation 12 et qui 
connnunique elle-m§ine de fa^on connue avec un autre jeu 

5 d* orifices ou ajutages d'air coxirpriin6 formes et disposes 
de fa<;an connue dans la face f rentals de la tfite de 
pulverisation 12 • De pr6f6rence, le passage 47 est forme 
en par-tie dans le corps 1 et en partie dans I'embase 2* 
Plus precisement, le passage 47 comprend une partie du 

10 canal 45a qui est coBunune au passage 45 et au passage 
47, une partie 47a, qui est composee de trois per<;ages 
49, 51 et 52 cainmuniquant entre eux et formes dans 
I'embase 2, et une partie 47b, qui est form^e dans le 
corps 1 et qui se compose elle-meme d' un canal 

15 transversal vertical 53 et de deux canaux longitudiuaux 
horizontaux 54 qui relient le canal 53 h chacun des deux 
orifices 48 • Le canal 45a et le per9age 49 se raccordent 
de maniere etanche au niveau des surfaces d' assemblage 
la et 2a, un joint torique d*etanch6ite 55 etant prevu a 

20 cet endroit, De m^me, le per9age 52 et le canal 53 se 
raccordent de maniere etanche au niveau desdites 
surfaces d' assemblage, un joint torique d'6tancheite 56 
etant egalement prevu h cet endroit. 

Comma montre dans la figure 4a, I'embase 2 comporte, 

25 dans l*un de ses cotes, un trou taraude 57, qui debouche 
dans la partie 47a du passage 47, le trou taraude 57 
etant par exemple coaxial au per9age 51, Une vis de 
reglage 58 est instaliee dans le trou taraude 57* La vis 
58 permet de regler la pression de I'air comprim6 

30 s'ecoulant dans le passage 47 en direction des orifices 
48. 

Ainsi, lorsque les sources d'air comprim6 32 et 41 
sont activees ou lorsque des valves commandees 
respect ivement prevues dans les tuyaux 31 et 39 sont 
35 ouvertes, la valve formee par la tige de piston 25 et 
par le siege annulaire 37 s'ouvre et laisse passer vers 
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la chambre 44 I'air comprlme provenant de la source 41 
par le tuyau 39, le raccord 38 et le passage 42. L' air 
comprlmiS arrivant dans la chambre 44 s'^coule ensuite 
d'une part jusqu'aux orifices 46 par le canal 45a et les 

5 deux canaux longitudinaux 45b et, d' autre part, avec une 
pression r6gl6e par la vis 58, jusqu'aux orifices 48 par 
le canal 45a, les pergages 49, 51 et 52, le canal 53 et 
les deux canaux longltudinaux 54« On obtient ainsi ^ la 
sortie des orifices 46 une pression d'air compriBi§ 

10 reglee par la vis 58, qui est diff6rente de la pression 
d'air comprim^ obtenue & la sortie des orifices 46, qui 
ne depend que de la pression fournie par la source 41 et 
des pertes de charge dans le tuyau 39 et dans les 
passages 42 et 45. 

15 Au repos, c' est-d.-dire lorsque la valve pointeau 8, 9 

et la valve 25, 37 sont fermSes, 11 existe un 16ger Jeu 
axial entre le piston 24 et la tdte 27 du pointeau 9. En 
consequence, lorsque la source d*air comprimS 32 est 
activ^e, la valve pointeau 8, 9 s'ouvre avec un 16ger 

20 retard par rapport la valve 25, 37 et, lorsque la 
source d'air comprisuS 32 est dSsactiv^e, la valve 
pointeau 8, 9 se referme Idg^rement avant la valve 25, 
37, 

Avec le pistolet auto3natique qui a 6t6 d6crit ci- 
25 dessus, on voit que si une ou plusieurs des pieces 
compren^nt la buse 13, le pointeau 9 et le Joint 21 sont 
us^es et ont besoln d'etre re3iQ>lacdes, le corps 1 du 
pistolet, qui contient ces pieces, peut Stre tr^s 
facilement et trSs rapideioent d^mont^ de I'embase 2 et 
30 remplac6 par un autre corps tdentique, II suffit en 
effet de mettre les tuyaux 16, 31 et 39 hors pression, 
en d^sactlvant les sources 17, 32 et 41, puis de 
dSvisser les quatre vis 3, par exemple au moyen d'une 
visseuse/d^visseuse & coimnande Slectrique ou 
35 pneuinatique, pour lib6rer le corps 1 contenant les 
pieces ii renplacer. II suffit ensuite de fixer di 
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I'embase 2 au moyen des quatre vis 3 un corps de 
rechange 1 Identique au pr6c6dent et pr6t b. servir. puis 
de remettre sous pression les tuyaux 16. 31 et 39. 
Toutes ces operations peuvent Stre effectu6es tr^s 
rapidement et sans avoir a d^monter les tuyaux 16, 31 et 
3S, done avec un minimum de partes de temps de 
production. On notera 6galement que. du fait que la vis 
de r^glage 58 est port6e par I'embase 2. il n' est pas 
n^cessalre de refaire le r^glage de la pression d'air 
camprim^ apr4s que le corps 1 a 6t6 echange, a condition 
bien sar que les deux corps soient identiques et soient 
6quip6s de tStes de pulverisation identiques, ce qui 
contribue encore ^ r6duire les pertes de temps. 

Toutefols, dans certains cas, on peut pref^rer que 
I'air comprims d61ivr6 par les deux trous 48 soit 
command^ distance et que la valeur de sa pression soit 
6galement r6gl§e a distance, Dans ce cas, il est 
possible d" installer dans le trou taraud4 57 un raccord 
±llet6 59 <figure 4b) a la place de la vis de rfeglage 
58. Le raccord 59 peut etre raccard6 a I'une des 
extr6mit6s d' un tuyau 61 dont 1' autre extr6mit6 est 
reli6e & une source d'air campriia§ 62, situ6e d. distance 
et capable de fournir de I'air comprim6 h une pression 
dont la valeur est reglable. Comme on peut le voir dans 
la figure 4b, le raccord 59 est conforms de telle fa^on 
que, lorsqu'il est visse en place dans le trou taraud6 
57, 11 s' applique de fa?an etanche contre une extr6iiiit6 
du per^age 51. empSchant ainsl I'air conprinfi en 
provenance du canal 45a de s*6couler vers le per^age 51 
et, de 1^1, ^ travers le pergage 52, le canal 53 et les 
canaux 54 vers les orifices 46. Le raccord 59 peroet 
done seulement in I'air coii5>rlm6 provenant de la source 
62 par le tuyau 61 de s' 6couler vers les orifices 48, On 
notera que. 1^ encore, lorsque le corps 1 dolt 6tre 
reii5)lac6 par un corps de rechange, 11 n'est pas 
n6cessalre de d6cannecter le tuyau 61 du raccord 59. 
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Certaines peintures out tendance a former des d6p6ts 
par d6cantation lorsqu'elles sont au repos. Afin 
d'6viter que de telles peintures ne puissent former des 
depots dans le corps 1 du ptstolet larsque le pointeau 9 
est ferm6» il peut #tre souhai table d'6tablir une 
circulation continue de peinture sous pression dans le 
corps du pistolet. A cet effet, comme niontr6 dans la 
figure 3, le pistolet comprend un autre passage 63, dont 
une partie 63a est farmfee dans le corps 1 parall element 
au passage 18 et d6bauche dans la cliambre 20, en amont 
du siege 8 de la valve pointeau, comme le passage IS. 
L* autre partie 63b du passage 63 est form6e dans 
I'embase 2 et elle d6bauclie a l'ext6rieur de celle-ci 
par un trou taraud§ 64. Les deux parties 63a et 63b du 
passage .63 se raccordent de fa^on 6tanche au niveau des 
surfaces d" assemblage la et 2a du corps 1 et de I'embase 
2, un joint d' 6tanch,6it6 65 6tant pr6vu a cet endroit. 
Lorsqu'il n* est pas pr6vu d* avoir une circulation 
continue de peinture sous pression, le trou taraud6 64 
re90it un bouchon filet6 66, et un bouchon 
suppl6mentaire 67 peut 6galement 6tre pr6vu dans la 
partie 63a du passage 63. Par centre, lorsqu'une 
circulation continue de peinture sous pression doit §tre 
6tablie, le bouclion 66 est remplac6 par un raccord 
filet6 68, qui est repr6sent6 en traits mixtes dans la 
figure 3 et qui peut 6tre par exeniple canstitu6 par un 
raccord semblable au raccord 15. Le raccord 68 peut §tre 
reli6 par un tuyau 69 h. un reservoir de peinture 71, qui 
fait partie de la source de peinture sous pression 17. 
La encore, lorsqu' il est n6cessaire de remplacer le 
corps 1 du pistolet par un corps de rechange, le tuyau 
69 n'a pas besoin d'etre d6connect6 du pistolet 
puisqu'il reste connect6 par le raccord 68 I'embase 
2. 

En service, I'embase 2 est fix6e sur un support 
appropri6, fixe ou mobile, d' une installation de 
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peinture, par exemple au luoyen d' une broche de montage 
Cnon maatr6e> qui est engag^e dans un trau 72 de 
I'embase 2 (figure 1) et qui est pourvue d'une pi6ce 
d' indexation Cnon montr6e), elle-mSme engag^e dans une 

5 encoche 73 de I'embase. 

II va de soi que la forxne d* execution de 1' invention 
qui a 6t6 dScrite ci-dessus a 6t6 donn6e a titre 
d' exemple purement indicatif et nullement limitatif, et 
que de nombreuses modifications peuvent Stre facilement 

10 apport^es par 1'h.omme de I'art sans pour autant sortir 
de cadre de 1' invention, 

C'est ainsi notamment que les per9ages verticaux 18b, 
33b, 42b, 49, 52 et 63b peuvent traverser I'embase 2 de 
part en part depuis sa surface infferieure la jusqu'^ sa 

15 surface sup6rieure lb, pour qu'elle puisse recevoir un 
deuxiems corps de pistolet semblable au corps 1, qui 
serait alors assemble 6 I'embase contre la surface lb de 
celle-ci. Bien entendu, dans ce dernier cas, si un seul 
corps est adapts I'embase, des bouchons doivent 6tre 

20 ins6r6s dans les extr6mit6s non utilis6es des pergages 
sus-indiqu6s. 

Par ailleurs, dans le cas d' un pistolet dans lequel 
la pulverisation de la peinture est obtenue par voie 
purement hydrostatique, les elements suivants peuvent 

25 6tre supprim^s : la source d'air coD^rimS 41, le tuyau 
39, le raccord 38, le passage 42, la valve form6e par la 
tige de piston 25 et par le si6ge annulaire 37, le 
passage 45, les orifices 46, le passage 47, les orifices 
48, le trou taraud6 57. la vis de r6glage 58 ou le 

30 raccord 59, le tuyau 61 et la source d' air comprim^ 62. 
En outre, dans ce cas, le piston 24 peut 6tre attach6 
directement au point eau 9. 
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REVEiroiCATIONS 

1,- PistDlet automat ique pour projeter un produit de 
rev^tement sur des objets, camprenant un corps CD, au 
mollis un premier et un second raccord filets C15 ex 29 > 
pour le raccordement du pistolet respect ivement a un 

5 tuyau (16) d* amende du produit de rev^tement a projeter 
et A un premier tuyau (31) d' amende d*air comprimfe, une 
buse de projection (13) pour le produit de revfeteaent, 
qui est mont6e k une extr63nit6 avant dudit corps (i) et 
qui est relive au premier raccord filets <15) par un 

10 premier passage (18) form6 dans le corps, une premiere 
valve (8, 9) commande pneumatique dispos6e dans le 
premier passage (18) pour commander l*6coulement dans 
celui-ci du produit de rev^tement k projeter, un piston 
C24) qui commande I'organe mobile (9) de la premiere 

15 valve et qui est mont6 coulissant dans une chambre C23, 
34) form6e dans le corps et reli6e au second raccord 
filets (29) par un second passage (33) form6 dans le 
corps, caract6ris6 en ce qu'il comprend en outre une 
embase de support (2), i laquelle le corps (1) est 

20 assembl6 et fix6 de fa9on detachable, le corps et 
1* embase ayant des surfaces d* assemblage (la, 2a) qui 
sont press6es 1 • une centre 1 ' autre 1 orsqu • i Is sont 
assembles I'un & 1* autre, en ce que les premier et 
second raccords filetfes (15 et 29) sont port6s par 

25 1' embase (2) et en ce que les premier et second passages 
CIS et 33) sont formfes en partie (18a, 33a) dans le 
corps (1) et en partie (18b, 33b) dans 1« embase (2), les 
parties respectives correspondantes (16a et 18b; 33a et 
33b) des premier et second passages se raccordant de 
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fa^an etanche au niveau des surfaces d' assemblage Cla, 
2a>. 

2, - Pistalet selon la revendicatlon 1, camprenant un 
troisi^me raccord filet6 (38 > pour le raccordement du 

5 pistalet un second tuyau <39> d' amende d' air comprim^, 
un premier jeu d' orifices C46) qui sont pr^vus a 
I'extr6mit6 avant du corps CD du pistolet et qui sont 
rell6s au troisieme raccord (38) filet6 par un troisi^me 
passage (42, 40, 44, 45) forme dans le corps CI), et une 

10 seconde valve C25, 37 > a commande pneumatique, qui est 
disposes dans le troisieme passage pour commander 
l*6coulemsnt de I'air comprime dans celui-ci et dont 
I'organe mobile C25) est aussi command^ par ledit piston 
<24> , caract6ris6 en ce que le troisidme raccord f ilet6 

15 <38> est port^ par I'embase C2) et en ce que le 
troisieme passage est form!§ en partie (42a, 40, 44, 45a 
et 45b) dans le corps (1) et en partie C42b) dans 
l*embase C2), les parties respectives (42a et 42b) du 
troisieme passage se raccordant de facpon 6tanclie au 

20 niveau des surfaces d' assemblage Cla et 2a) du corps et 
de 1 * embase . 

3, - Pistalet selon la revendicatlon 2, camprenant un 
second jeu d' orifices (48), qui sont pr^vus a 
I'extr^mit^ avant du corps (1) du pistolet et qui sont 

25 reli6s au troisidme passage par un quatri^me passage 
C47) branch^ en derivation sur le troisi6me passage en 
aval de la seconde valve (25, 37), caract6ris6 en ce que 
le quatrieme passage (47) comprend une premiere partie 
C45a> qui est form6e dans le corps (1) du pistolet et 

30 qui est commune aux troisieme et quatrieme passages, une 
seconde partie C47a) , qui est forn^e dans 1' embase C2) 
et dont une premiere extr6mit6 est raccard6e de manifere 
fetanclie a une extr6mit6 de ladite premiere partie C45a) 
au niveau des surfaces d' assemblage (12a et 2a) du corps 

35 et de 1' embase, et une troisieme partie C47b) qui est 
form^e dans le corps (1) et dont une premiere extr6mlt6 
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est raccard^e de nanldre dtanche k une seconde extr^mltS 
de ladite seconde partie C47a) au niveau desdites 
surfaces d' assexslilage Cla et 2a) et dont une seconde 
extr6iiiit6 aboutit au second jeu d" orifices <48>, 

4. - Pistolet selon la revendication 3, caracterise en 
ce que 1' embase C2> comporte un trou taraud6 (57) qui 
d6bouclie dans la seconde partie C47a) du quatri^me 
passage C47) et qui regoit une vis de r6glage C58) pour 
r6gler la pression d*air comprim^ s'6coulant vers le 
second jeu d" orifices C48). 

5. - Pistolet selon la revendication 3, caract6ris6 en 
ce que 1* embase <2) comporte un trou taraud6 C57) qui 
d6bouche dans la seconde partie C47a) du quatrieme 
passage C47> et qui recjoit un quatrifeme raccord filet6 
C59) pour le raccordement du pistolet ^ un troisi^me 
tuyau <61) d''amen6e d' air comprimi§, ledit quatrieme 
raccord filet6 <59), lorsqu'il est viss6 en place* 
emp6cliant l*air comprlmiS en provenance du troisieme 
passage C42,45) et de la preiai^re partie (45a) du 
quatri^Bie passage <47) de s'6couler vers le second jeu 
d' orifices <48) et permettant seulement h I'air coisprim^ 
provenant du troisieme tuyau C61> de s'^couler vers le 
second jeu d' orifices C48). 

Pistolet selon I'une quelconque des 
revendi cat ions 14 5, caract6ris6 en ce qu' il comprend 
un cinquidme passage C63) qui communique avec le premier 
passage C18) dans le corps <1) du pistolet, en amont 
C20) du si^ge <8) de la premiere valve C8, 9), et qui 
est form6 en partie C63a) dans le corps CI) et en partie 
C63b) dans 1* embase <2), les parties respect ives (63a, 
63b) du cinqui^me passage se raccordant de fa^on 6tanclie 
au niveau des surfaces d' assemblage (la, 2a) du corps 
(1) et de !• embase (2), et en ce que le cinqui^me 
passage (63) d6bauche & l'ext6rieur de 1* embase (2) par 
un trou taraud6 (64) • 
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7.- Pistolet selan la revendicatlon 6, caract6ris6 en 
ce que ledit trou taraude <64) revolt un bouclion f±let6 
C66). 

5,- Pistolet selon la revendicatlon 6, caract6ris6 en 
ce que ledit trou taraud6 C64) r69ait un raccord filet6 
C68) pour le raccorderoent du pistolet ^ un tuyau C69) de 
retour de la peinture vers un reservoir de peinture 
<71) . 
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